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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является 
составной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 
(далее -  ППКРС) по профессии 15.01.05 «Сварщик ручной и частично механизи
рованной сварки (наплавки)» и включает в себя требования к знаниям, умения и 
навыкам обучающегося в соответствии с Федеральным государственным образо
вательным стандартом среднего профессионального образования (далее - ФГОС), 
требования к результатам освоения ППКРС, порядок организации и сроки прове
дения ГИА.

Программа государственной итоговой аттестации разработана в соответствии 
с:
- Федеральным законом от 29 декабря 2012г. № 273-ФЗ «Об образовании в Рос
сийской Федерации» (с дополнениями и изменениями);
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
№ 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального обра
зования»;
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
№ 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального обра
зования» (с марта 2023 года);
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 
года № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой ат
тестации по образовательным программам среднего профессионального образова
ния» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 07 декаб
ря 2021 г., регистрационный № 66211);
- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 
2013 г. №1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего 
профессионального образования»;
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 17 мая 2022 г.№ 
336 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессио
нального образования и установлении соответствия отдельных профессий и спе
циальностей среднего профессионального образования, указанных в этих переч
нях, профессиям и специальностям среднего профессионального образования, пе
речни которых утверждены приказом Министерства образования и науки Россий
ской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечней профес
сий и специальностей среднего профессионального образования»;
-Федеральных государственных образовательных стандартов среднего профессио
нального образования (далее —  ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (далее - профессия);

-  Государственная итоговая аттестация обучающихся, завершающих обучение по 
ППКРС, является обязательной и проводится в порядке и в форме, установленным 
в техникумом.



Государственная итоговая аттестация является завершающим этапом 
оценки качества освоения обучающимися ППКРС и проводится на основе прин
ципов объективности и независимости.

Целью государственной итоговой аттестации является определение соот
ветствия результатов освоения обучающимися основной профессиональной обра
зовательной программы соответствующим требованиям федерального государст
венного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки). Предметом государственной ито
говой аттестации выпускника по основной профессиональной образовательной 
программе 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (на
плавки) является оценка качества подготовки выпускников, которая осуществля
ется в двух основных направлениях:

оценка уровня освоения дисциплин; 
оценка компетенций обучающихся.

Формой государственной итоговой аттестации по образовательной програм
ме среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частич
но механизированной сварки (наплавки) проводится в форме демонстрационного 
экзамена.

Данный вид испытания позволяют наиболее полно проверить освоенность 
выпускником общих и профессиональных компетенций, дополнительных общих и 
дополнительных профессиональных компетенций, готовность выпускника к вы
полнению видов деятельности, предусмотренных ФГОС.

Организация и проведение государственной итоговой аттестации преду
сматривает большую подготовительную работу преподавательского состава и мас
теров производственного обучения КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный 
техникум», систематичности в организации контроля в течение всего процесса 
обучения в техникуме.

В Программе государственной итоговой аттестации определены:
- вид государственной итоговой аттестации;
- материалы по содержанию государственной итоговой аттестации;
- сроки проведения государственной итоговой аттестации;
- этапы и объем времени на подготовку и проведение государственной ито

говой аттестации;
- условия подготовки и процедуры проведения государственной итоговой 

аттестации;
- материально-технические условия проведения государственной итоговой 

аттестации;
- состав членов комиссии уровня и качества подготовки выпускников в пе

риод государственной итоговой аттестации;
- тематика, состав, объем и структура задания обучающимся на государст

венную (итоговую) аттестацию;
- перечень необходимых документов, представляемых на заседаниях госу

дарственной экзаменационной комиссии;
- форма и процедура проведения государственной итоговой аттестации;
- критерии оценки уровня и качества подготовки выпускников.
Программа государственной итоговой аттестации ежегодно обновляется



предметной (цикловой) комиссией преподавателей, реализующих ОПОП профес
сии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и 
утверждается директором после её обсуждения и одобрения Педагогического со
вета с обязательным участием председателя государственной экзаменационной 
комиссии.

Программа государственной итоговой аттестации согласовывается с пред
ставителями работодателей.

При условии успешной сдачи демонстрационного экзамена, выпускнику тех
никума присваивается соответствующая квалификация и выдается диплом о сред
нем профессиональном образовании.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ
АТТЕСТАЦИИ

1.1. Область применения программы государственной итоговой атте
стации

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является ча
стью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответ
ствии с ФГОС СПО по профессии: по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки)», в части освоения видов профес
сиональной деятельности:

технологические процессы сборки и электрогазосварки конструкций; сва
рочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления; 
детали, узлы и конструкции из различных материалов; конструкторская, техниче
ская, технологическая и нормативная документация.

В процессе ГИА осуществляется экспертиза сформированности у выпускни
ков общих и профессиональных компетенций (ОК и ПК).

Общие компетенции, включающие в себя способность выпускника:
OK 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме
нительно к различным контекстам;
ОК 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин
формации и информационные технологии для выполнения задач профессиональ
ной деятельности;
ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, исполь
зовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста;
ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осоз
нанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения.
Профессиональные компетенции, включающие в себя способность выпускника:



Подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после 
сварки:
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконст
рукций.
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 
производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществ
лять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных спосо
бов сварки.
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 
сварку.
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 
металла.
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометриче
ским размерам, требуемым конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электро
дом:
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углероди
стых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях свар
ного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных метал
лов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 
деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением:
ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением.
ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев ме
талла в соответствии с требованиями производственно-технологической докумен
тации по сварке.
ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 
простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и гори
зонтальном пространственном положении сварного шва.
Выпускник должен обладать дополнительными профессиональными ком
петенциями, соответствующими видам деятельности:
ДПК 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) различных деталей по
крытыми электродами при отрицательных температурах в условиях Крайнего Се
вера.

1.2. Цели и задачи государственной итоговой аттестации
Целью государственной итоговой аттестации является установление соответствия 
уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующий разряд и



уровень образования обучающихся ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). Государственная итого
вая аттестация призвана способствовать систематизации и закреплению знаний и 
умений обучающегося по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично меха
низированной сварки (наплавки) при решении конкретных профессиональных за
дач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной работе.

1.3. Количество часов, отводимое на государственную итоговую атте
стацию: _________________________________ ______________
ГИА. 00 Государственная итоговая аттестация, всего недель 1 нед.

ГИА.02
Подготовка к сдаче демонстрационного экзамена 1 нед.

Сдача демонстрационного экзамена
23.06.2025-
26.06.2025

2. СОДЕРЖАНИЕ, ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ И ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ
ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА

2.1. Демонстрационный экзамен в 2025 году проводится на профильном 
уровне.

2.2. Содержание, порядок проведения и оценки результатов демонстрацион
ного экзамена определяются в соответствии с Оценочными материалами демонст
рационного экзамена профильного уровня (комплектом оценочной документации) 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки), разработанные Институтом развития профессионального образования 
(ИРПО) (далее - ИРПО).

2.3. Используемый для проведения ГИА комплект оценочной документации 
(КОД 15.01.05-2-2025) представлен в приложении № 3 к настоящей Программе 
ГИА и включает в себя:

1) комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена:
- организационные требования (в соответствии с установленным Порядком 

проведения ГИА);
- требование к продолжительности демонстрационного экзамена (в акаде

мических часах);
- требования к содержанию (в соответствии с ФГОС СПО);
- требования к оцениванию (в соответствии с ФГОС СПО, при этом форму

лировка критерия оценивания совпадает с наименованием профессиональной (об
щей) компетенции);

- распределение баллов по критериям оценивания;
2) перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств 

обучения и воспитания:
- перечень оборудования;
- перечень инструментов;
- перечень расходных материалов;
- оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безо

пасности;
3) примерный план застройки площадки демонстрационного экзамена:
- требования к застройке площадки;



- план застройки площадки;
4) требования к составу экспертных групп;
5) инструкция по технике безопасности;
6) образец задания.
2.4. Перевод полученного количества баллов, которое возможно получить 

за выполнение задания демонстрационного экзамена из 80 % в пятибалльную сис
тему оценивания.

2.5. Перевод полученного количества баллов в оценки «отлично» («5»), «хо
рошо» («4»), «удовлетворительно» («3»), «неудовлетворительно» («2») осуществ
ляется ГЭК.

Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выполне
ние задания демонстрационного экзамена, принимается за 80 %.

2.6. Результаты перевода полученного количества баллов в оценки оформля
ются протоколом ГЭК (Приложение № 1).

2.7. Статус победителя, призера чемпионатов профессионального мастерства, 
проведенных ФГБОУ ДПО ИРПО «Профессионалы», проведенных Агентством 
(Союзом «Агентство развития профессиональных сообществ и рабочих кадров 
«Молодые профессионалы (Ворлдскиллс Россия)») либо международной органи
зацией «WorldSkills International», в том числе «WorldSkills Europe» и «WorldSkills 
Asia», и участника национальной сборной России по профессиональному мастер
ству по стандартам «Ворлдскиллс» выпускника по профилю осваиваемой образо
вательной программы среднего профессионального образования засчитывается в 
качестве, оценки «отлично» по демонстрационному экзамену в рамках проведения 
ГИА по данной образовательной программе среднего профессионального образо
вания.

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

3.1. После оформления протокола перевода полученных баллов за выполне
ние заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале ГЭК 
принимает решения об утверждении результатов ГИА и присвоении/не присвое
нии квалификации.

3.2. Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большинст
вом голосов членов комиссии, участвующих в заседании, при обязательном при
сутствии председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов 
голос председательствующего на заседании ГЭК является решающим.

3.3. Решение ГЭК оформляется протоколом (приложение № 2).
3.4. Результаты ГИА объявляются в тот же день после оформления в установ

ленном порядке протоколов заседаний ГЭК.

4. ПОРЯДОК АППЕЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ
ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

4.1. По результатам ГИА обучающийся, участвовавший в ГИА, имеет право 
подать в апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о нару
шении, по его мнению, установленного Порядка проведения ГИА и (или) о несо



гласии с ее результатами (далее - апелляция).
4.2. Правила организации работы апелляционной комиссии, порядок подачи и 

рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА в 
техникуме устанавливается Положением о проведении государственной итоговой 
аттестации по образовательным программам среднего профессионального образо
вания в КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

4.3. Лицам, не проходившим ГИА по уважительной причине, предоставляется 
возможность пройти ГИА без отчисления из техникума.

4.4. Лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и лица, получив
шие на ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из техникума.

Для прохождения ГИА лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причи
не, и лица, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, восстанавли
ваются в техникуме на период времени, установленный техникумом самостоя
тельно, но не менее предусмотренного календарным учебным графиком для про
хождения ГИА по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизиро
ванной сварки (наплавки).

Повторное прохождение ГИА. для одного лица назначается техникумом не 
более двух раз.



ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение № 1Министерство образования Красноярского края Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Эвенкийский многопрофильный техникум»(КГБПОУ «ЭМТ»)
ПРОТОКОЛперевода полученных балловза выполнение заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале по основной образовательной программе среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)« __» июня 20_ г. Группа №

№ п\ п Фамилия, имя, отчество Количество баллов за выполнение заданий демонстрационного экзамена Оценка попятибалльной шкале

Председатель ГЭК Заместитель председателя Члены ГЭК



Приложение №2

Министерство образования Красноярского края Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Эвенкийский многопрофильный техникум»(КГБПОУ «ЭМТ»)
ПРОТОКОЛзаседания государственной экзаменационной комиссии по основной образовательной программе среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

« » июня 20 г. Группа №
Председатель ГЭК________________________________________________Заместитель председателя_________________________________________Члены ГЭК______________________________________________________Секретарь ГЭК__________________________________________________Определив соответствие результатов освоения студентами основной образовательной программы среднего профессионального образования требованиям федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), государственная экзаменационная комиссия приняла решение о присвоении уровня квалификации и выдаче документов о профессиональном образовании:№ п\ п Фамилия, имя, отчество Оценка, полученная на ГИА Присваиваемая квалификация Решение о выдаче документа

Председатель ГЭК Заместитель председателя Члены ГЭК



Приложение № 3

> ! В К Р Ж Д Е Ш )
] IpuKiii <М Ы )У дпп ИРИНoi 25.<W.2024 N s 014*9-725

О Ц ЕН О Ч11Ы Е  М А ТЕ  РИАЛЫ 
ДЕМ ОНСТРАЦИОННО !"О ЗКЗАМ ЕНА

Том I
(Комплект оценочной документации)

Код н ннименование нрофессни (специальное!я} ере ним о ггрпфессипналыки о пира товаяня 15,01.05 Сварщик* (ручной н частично механизированной сварки (наплавки}Наименование квалификации (наименование наираiuеч 1 ности) С варщик (Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся нокрьмыч KICKIродо м< варщик часики ю механизированной сварки плавлением}
Федора, I мили I осу дарст всм шьш образовательный стандарт средне! о Ироt|>сссношеты11’ 1 о образования но профессии (специальности) среднего профессионально! о образования(Ф1 O C C llO ) ;

Ф1 О С  1 !Ю  по профессии 15.01,05 Сварщик (ручной и частично мсланитированной сварки (паилавки) утверждонного 1 ]рпказом Мтшроевешеннн России or 15 ноября 2023 I , N s Кб5,Виды аттестации; 1 осударе I венная т  or опая а п  ееiвиняПромежуточная а п  секши яУровни демонсфзнконного экзамена: Вазовый1 1рофиЛЬНЫЙШифр комплекта оценочной документации;: К О Д 15,01,05-2-2025
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i осуларс 1 осиная и нм оная зпее гапнядемонстрационный »к .имейдемонстрапиотпшй экзамен базового уровнядемонстрационный «к замен профильно! о уровня
комплект оценочной документацииобщая компетенцияоценочный материалпромежуточная л j теста ци яирофсеазопальная компетенциясредттее професенональное обра цапанiтефедеральный государственный образовакттытыйстан дар I среднею профессиональною образования, наоснове которою разработан комплект оненомнойдоку меш ацпицентр проведения демонстрационною экзамена

2. СТ Р У К Т У РА  КОД
Структура КОД включает;1, комплекс требовании для проведения демонезраннотшоюэкзамена:2 перечень оборудования и оснащения. расходных материалов, ■средств обучения и воспитания;3. примерный план чае трон к и площадки Д );4, требования к составу женертых трупп;5, ннсгрукции по технике безопасности;6. образец задания



3. ко д3.1 Комплекс ipTOOBaiiHH д m ирпвгдечтин , I )
11рммеш*моетпь КОД. Настоящий К* VI предназначен для организации 

к проведения ДД { уровнен ДЭ) в рамках видов а п  ее т лини тto образовательным программах* < 1Ю. указанным в таблице У1' 1. |лб,и та Лх 1
Пн t hi t f ст а н и н У  р о и с т »  Д  )

IIA1 ПА
Ьл ю ны й м ч'В ень

I Троф нлш ы й ур овен ь

КОД в п аст  ПА. 1 ИЛ (Д‘ > ЬУ) разработай на основе требований к результатам освоения образовательной программы С 1Ю, уетатшвдетшх в соответствии е Ф1 ( К С 1К).КОД в части 3 1IA (ДО НУ) разработан на основе требовании к результатам освоения образовательно*! программы И ЗО . установленных в соответствии с ФПХ/ < IИ J. включая квалификационные требования, зля вденные орт аиизациями, работода т елями, занн гересованттымив подголовке кадров соответствующей квалификации.

кпд в части 1 ИЛ (Д ) I ЗУ т включает составные части * инвариантную часть (обязательную часть, установленную настоящим КПД) и вариативную часть (Необязательную), содержание которой определяет образовательная ©рлашгшшя самостоятельно на основе содержания реализуемой основной образовательной программы CIHA включая квалнфнкатптошгые требования, заявленные организациями, работодателями. заинтересованнымив , подготовке кадров соответствующей квалнфнкашш. в лом числе являющимися стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ и (или) доювора о практической подготовке обучающихся,



4

Общие npi aiw mi ионные требования;

L Д Э направлен на определение уровня освоения выпускником материала. п р с1усмотренного гюразовательнои про:раммон. и степени сформированное!» профессиональных умений н навыков нулем проведения независимой жеиерптой оценки выполненных выпуск ни ком практических заданий в условиях реальных или смоле тированных производственных, процессов,2, ДЭ в рамках 1 ИД проводится е использованием КОД, включенных оправдательными opi анизаинямн в иршрамму { !1Д,3, Задания , [') доводятся до главною же пер га в день, прел шее туюншн дню начала Д Э.4, Шразоватсльная организация обеспечивает необходимые технические условия для обеспечения заданиями во время Л '> обучающихся, членов 1 ЭК. членов 'кеперпюй группы5, Д Э проводится в Ц Ц ДЭ, представляющей собой площадку, оборудованную и оснащенную в сччиветсгвнн е К( )Д,6, ЦПДЭ может располагаться на территории образовательно!! организации. а при сетевой форме реализации образовательны» программ также на территории иной организации. обладающей необходимыми ресурсами для opi лгпгащит! Ц1ДЭ.
1, Обучающиеся проходят Д Э  в ЦЦДЭ в составе жламеншшопиыхгрупп,X, Образовательная организация знакомит с планом проведения Д Э обучающихся, сдающих Д Э , и лип, обеспечивающих проведение Д Э , к срок не позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена.У, Количество, общая площадь и состояние Помещений, 

предоставляемых для проведения ДЭ. должны обеспечивать проведение Д Э в соответствии с КОД.И), Нс позднее чем за одни рабочий день до даты проведения ДЭтлавным же не ртом проводится проверка ютовпоетк ЦПДЭ в присутствии



4членов .«KeiiepiHoK труппы, оСусчавмцнлея. а икж е техническою жеперга, назначаемою ор|ашгшшеп. па территории которой расположен ЦП, Г К от метет венного ад еоо люден не установленных норм ц правил охраны труда и техники Г>езоилет>е \ и.
IL 1 данным жспертом оеущесгвдяется осмотр Н1!Д\>, распределение 

обязашто-етен между членами жеперттчл группы но оценке выполнения 

заданий Л’?, а также рае пределен не раоочич ooei между обучающимися 

с использованием способа случайной выборки. {Чмудмаш распределения 

обязатшоек-й между членами же пер пеон jpynnw и распределения раоочнх 

мест между обучающимися фнкенрчтогся главным жеперюм в соотвеЕетвукчних протоколах,12 Обучающиеся знакомятся ео своими рабочими местами, под руководством Iлавното жеперта Также повторно знакомятся с планом проведения ДД. условия ми ока мних первичной медицинской помощи в 3 ИI Л’ >. Факт, ознакомления огражаекя главным женергом в протоколе распределения рабочих мест.I Н Дон>екобучакчщтхея в 13J 1ДД осу щсств тяете.я ! твным жеперюм 
ил ос пн»;,нищ докучен ю в, у дос | о вер И К *! Щ 5 \ личное I в,14. Образовательная орта-низания обязана не позднее чем да одни рабочий день до дня проведения Л ”) уведомить главно! о жеперта о о учаслин 
в проведенш! Д ’ ) тьютора (асенеченгаК
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И рололжн | ел иное л I,
ДХ

и л * Пзшлрнангиля члеп. 1 ч. оо мнн.
ГИД ш  юный J 1нв,1рнл!Г[н,1ч час п- 2 ч. ДО ч*ш.
ш л профильный Инвариантная член. 3 ч, 30 vtmi.

1 ил врофилипл!
C4>№>icyiuioc ль 

нипзрнаншен и 
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ТрсГншяпкн к nm’HimaiiHK». Определение чцдчёшш максимальных б,и лов (таблица Л» 5) чалисит or пила аллее пиши, уровня Д ). составной части КО, I,
15

I доли ца М’ 5

Bn i
а т е т а н и и Уровни, Д >

( оставляя наги. КОД 
Ню вариант пая 

Етарнат лютая часть)

Манси мяльный 
падл

ft A . ..ДД
Инвариантная часть

2ft м  2ft

1 IIA . д  »ЬУ 5и ил 5п
д а т чн ,п Sfl

r i i A .. / > № ’ик rfii :<> и  i :*<

1 ЛД ЛАПУ Совокупность инвариантной и 
ТЫрнатнвной час тс а

Ш  ит t (HI

Распределение баллов по к ри герм ям оцениваннч лая Д )  и рамках ПА представ']оно в таблице S\ О, Таблица М’ б
Л»
и/п

Ч« ПСИ. !Л I3HJIH
(Н И Л  ДСЯТС Л Ы Н К Т Н .  в и л

ирофесентадьнон
деятельности)

Кри 1 срнй и мпитании * Баллы

1 Выполнение
ПОЛИЛ (НШТСЛЬНЫХ,
сборочных операции 
оере 1 с нары hi и 
контроль сварных
СОС1ННСИ»И

Выбор способов решения талач 
профессиональной деятельтк тн 
Мричентедьмо к раотичнич
К.ОН1СКС1ДЧ

2.пй

Прешел сине сборочных операции 
Перед сваркой £  нетто и. юалшгем 
конструкторской,
upon тйо к: 1 в е и во I с.х! юл от нчоскон и 
нормативном току ментацик

4сИ

1 IpiTMCiicmic сборочных 
тзрнс1кч*<нгтенпй лтя сборки чечеток 
конструкдтп( (и i le.urit, у ион, легален) 
под сварке

4ОТ

I IpoBcieiiHe п о д е  о job к п чечеток 
Коме трукцни Тэт т ie л зги, у t юн. детален) 
п о д  сварку. «ЧИСТЬТ Е сворных ТЕ! Во В н 
у идения поверхностных дефектов 
после сварки е нспонловатЕисм 
ручною и мсхашгшройтипнно 
инструмента

* *Jx>J’4Y to j4>*U критерия -.•::ошв.;нн* ii'H lia  Uc j n K u K ic im m iw c S  U K  < *K ?! ш чтгл с те * -* OTt.OM* iv iio jtf 
ц'• law mine iwi.-m*



Проведение контрол* собранных ; 
тдечешов конструкции {миелин, утло®, дето,Тенj на сдагнегелвлк j 
а сометрпчеЧ'кнх рзччеров гребойзнняч | S.fitl 
KOliCipyuopCKO!! и
u p o n  ТВОДСТВСНИОТСХНО ЮТ HMCVKOH
докчменташш по сварке

Н Ш Ш  26.Ш)

Рмспределение баллов по критериям тлиемнвзння для Л ’> ЬУ в рамках I ЯД представлено и i долине М' 7, 1 долина М1 7
Лт 
п п

Mo.n.tb v;iтаиия 
(вил деятельности. лил 

профосе но* 1ал ытон 
лсяте плюсны

Критерий онсннпунии* Валлы

1 Выполнение 
подготовите льных. 
сборочных операции пере ! 
сваркой, и контроль сварных 
соединении

Втабор епособое решения калач 
нрофеСк иона плюй лсятельйсч ш 
применительно к раетичныхт 
КошекстаЧ!

и т

I! I’m1 it с денис сборочных операции 
Перед сваркой с 1клтодьм(штиеч 
коне гр\ кюрекон.
Иронтво нлвентмехноло.! нческои м 
нормативном юкхмснтащш

4,(М

Применение етборочиш 
пр!1С1нхоблет!Й для сборки 
•леметов конструкции (и истин, 

х ИОВ. дела icHMio 1 сварке

4,01»

Проведение подготовки ■демемтон 
конструкции (излетим. умов, 
деталей» под сварку, тачнетк» 
сварных типов и удаления 
ио*ср\Мосшых дефсктой после 
сварки ч испои. юилнпем ручною и 
чехами тированною инструмента

кем»

Проведение контроля с титра и и их 
мечент'ов конструкции (ниелтйт. 

у (той, детатем) ма соответствие 
з соме трттчсскнх ра тчерож 
Грсххчишткч Koncqn кюрекон н 
проинтоледнентчехно. нч нчсЧ кон 
ьч из:лини (jo сварке

8.0(1

1
Ныпптненне ручной пловом 
сварки (наплавка, рента)

Проверка работ cvnocopHoCTit лт 
исправное 1 н с н а р о ч н о го  

о б и р х ДО В.Ж НЯ п я  рх чнои Т\Л О ВОТ!

б.М

Форете :ир,шк4. критерия имени *дния tottuLiart < мяши?м1»та Ик. Ok и мнид»-* с ptt,t®o.ikih>h> сушссг ц т ел ш&& и».



1

плаяяшнмек покрытым 
»лск1рол«ч (но Выбору)

сварки (нанлавкл, редка)ПЛаНЯПШЧС* ПОКрыШЧ тДСИроДОЧ i
\ (астройка сварочного оборудование для ручной лутовой 
сварки Гнаатавкн, решай) В ОГШШ1ЧС* НоКрЫШЧ * 1C*tpiCHni д о
Выпи теине ручной дудовой сварки }наплавки, резки) птлняшимея 
покрытым >ЛГ1П|*ОДОМ простых 
дета тен neotnete 1 венных 
кш1струкш1Й я нижнем» 
вертикальном и юринппа и-ноч 
ирос Тройственном положении 
емрйою йта

10.110
тли  о ЯШ

Распределение баллов во кртернях! сшсттвання для ДЭ НУ (инмрплшют пасть КОД} в рамках I НА пределаадено в таблице „Vi К,Таблица Л': К
Л
П п

М н и  II. 1ЯЛЯННИ
(вид деятельности, вил 

профессиональной  
деятельности!

К р и те р и й  п п е н н и а в н и 6 К а л л ы

В ы полнение
под! о to ш и е. л ь и ш »

с т р о ч н ы х  еперахшй перед
viw pkfis н Koirip-.-:i, сварны х

среди некий:

Выбор t тпчо«ч>в решения с и л

п р о ф й е ж т т м й й  дсяте и л й с  и  
при м ен иie н но к различным  
контекстам'

2 , ОТ

Проведение сборочны х оперли»»! 
перед сваркой «  использованием  
коне тру п о р е  кон,
ярой ниметшеннотехнолот ичечгкой и 

пррчлтивпон ;м м  ч е ш з ш ш

4 .QD

Прим енение с бо|ч>чмга 

п р и ст к о б д е и н н  д ля сборки 
•дсчсвто» конструкции i и ;с ш и  

VT.10B. деталей) Нод сварку

4 .0 0

Проведение ПОДГОТОВКИ МСЧСНТОИ 
Ki'iU ipy МТИН (И { 1C ш и. > ТЛОВ
деталей) под сварку, зачистки  
сварных швов в  > идеиия  

riowrpxiiocTHwx дефектен! после 
сварки е в а н ) л Ш 1 8 И 1 к м  ручного и 
» « .М 1 т я р а в ш ю 1  о вястру м е т а

_
8 *ОТ

Проведение контроля собранных  
м е ч е ш о й  конструкции В и д е л » » ,

«.ОТ

I' ■ "■  Црш ю  : с ни» *. » » ч.:и\ч-н пинаем U k  Л  I  и ГКД » т г.н m i '■у> шшше ыгт %у



у пов. icталеШ йа соответствие 
i соме филее mix рзтмеров 
требованиям конструкторской л 
прёчпво, к 'тд ем и о г ех и о л о т  нчеекои 
токе мешанин но сварке

Щ !bini;iKci.uic ручной п г о в о н  • 
v парки и м и  танка, pc ik. i ) 
.плавящимся покры т и м
« ICKipiVlMM 1 n o  Выборе 1

Проверка рабо к»е ikx < *блое го и 
1 |с праш юс т н с вл роли ото 
оборе loB.imis г:я ручной теговой 
сварки. {наплавка, рока)1! ИНЯШПМСЯ Ии КрЫ |1,:М ( 1C К TfXVlOM

6 . 0(1
Настройка сварочного 
оборе лонатш.я пи ручной луговой 
сварки (наплавки. -ре тки) 
Т.ПЗВЯНШМСЯ НОкрЫ|ЫМ • К'ктродом

8 .0(1
Выпот сипе ручной в т о р о й  сварки 
(наплавки. речки) плавящимся 
иокрызым (ЛСКфК.ДОМ нрччшх 
. те та лей и con e т. стйетшых 
коне тру кцнм в нижнем, 
в е р т и к а л ь н о м  и Сюры юшалытом 
пространственном положении 
s парного шва

н и ш

г В ы п и  T1ICIIHC ЧаСТИЧИи

мех»1ПП»1рона!шой сварки 
(наплавки) план кинем {пн  
Выборе t

Настройка сварочного 
оборулойания „и я частично 
М елани |нронз1июн сварки 
(нзп нивки;) п к нет синем

1 2 .0 0
Выполнение частично 
чехли и тиронлш юн ». дары i 
(и аплавки) плавлением нртчшх 
детален неответственных 
конструкций 31 нижнем, 
пер гика н.ном И {Орнюцталыюм 
нространстчтом тголожетш 
сварного шва

1 8 .0 0

n u n  о 8 (3.00Распределение баллов по критериям оценивания для Д )  IIV {шнирпашизж и пари липшая часш КОД) в рамках ГИЛ ирелеиш.темо в таблице „\Ь У, Таблица ,\V 9
1» о

Модуль щ танин  

(вид деятельности, вид 
профсчежньгтьион 

леятелыюстнЗ

Критерий онгннваинн К а л л ы

1 Выполнение
НОЛ1 0 ГОВН1СЛЫТЫХ,

Выбор способов решении с 
ярофсч сноп альт i он лея тел ын

п а ч

ч т и
. 2J0

«•DJW :np-.*v.! jcpsitqlsi* якитнмм t |М1Ш(№<иЧЦЯ Ilk. (Ж If KTOMKItl <i sMi !Л о iKBoroC4*UM»Ultc 1КШЧ «



сборочных операции перед 
сваркой и юшролп сварных 
соединении

примени! едино к ралднчным 
кондексгам
Прове кчше с порочных операции 
перед сваркой с иенольлоидннсм 
к о н с г р х 'к л о р е к м н ,

пр*:>1пволенве1шоЕе\ноло| ическои 5! 
нормашвнон юсе мешлшш

4М

Применение сборочных 
приспособлении Для сборки 
хлсМеитов конструкций (тдетнн, 
yuan, дела лен т о л  сварку

Ш

Проведение по.н оковки лземечпой
SO H C ipV M IH H  (И SI CHI H.  у.» ЛОВ.

легален t под сварку, зачистки 
сварных твой м у д а л е н и я  

0йкрмюсп1Ш дефектов после 
еварки V неиодт.ч'влнием ручного н 
чехани .п'Ч'плнно!о HHvipvsieifia

я.оо

ПрОадшС K O Jllp o  1* собранных
• Каменю» конегру кшш (и еле.тни, 
углов, легален) на соолвеТстние 
Jеометрнчсскнх размеров 
гребованням коне фуклорскои л 
произволе! пенно технолог нчеекон 
юк\ мен г ,щин но е варке

8.0(1

■ч- Вынолненнс ручной товой  
Vпарки (кап i.tHk.i, рока* 
нланиишмей Мокры шч 
мемролоч (но выбору f

Проверка раоалиетхеооносги is 
исправное i я с варочнечх* 
оборуловання для ручной луговой 
сварки (вшиавка* рели} 
н мнящимся покрытым > гектро юм

В. 0(1

Е f ас rpofnea с варочнш о 
оборуловання дли ручной луювои 
сварки (наплавки. резки) 
п ивяшнча покрылым > 1ектродо\|

R.fid

Выно.лнснне ру чнок Дуловой сварки 
{наплавки. ре«кн! плавящимся 
ПОКрЫГ ЫМ ' К'КТрОД1П{ простых 
. (сталей йеопнмс т венных 
консфукний в нижнем» 
вертикальном и юрнлоша льном 
прос гране г в е н н о м  положенни 
сварною шва

1 0 .0  ft

ч
B u r n *  ш е н н е  час гично 
яге зи яли  ицм (Иинове ц ж  > * 
(намлавки}плав !синем {по 
выбору }

1 (дел ройка сварочного 
обору локация .и* ч д е л  нчно 
мсхлннтировднтюк сварки 
man i.iBi.i; { и глвтапкм

ILOO

ЕЗыношсние час шчно 
мехами лирой аннон с вар к i г 
I наплавки} плавлением простых 
гегалей н сопит стенных 
консгрукшш и нижнем. ;

18,(10



К рШ М Д Ь Ж 'Ч  И 1вр11ЮН1Д (Ш »Ч  iipivipsfKTBciiiHHi
gypt.K>Ei> и ш  ч№.)р;н»гч ;in-..»_________ м

MJQ1 О (ищ ириап г идц час и .) 80,00
ВД И  О Сна риа i  н г? н я я  ч я  с i  j,.»s 2<ми»

И JO ! 0
(С1ИИ1КЧикос 11. нниярндннш н и варка ними»и ч я с к н !

100.00

К р п ф и  «ХКЯИИШМЯ* 1У р ш т * 1ЖЙ Чл'1Й К*..*Д р*Л|?Ч'Л1Ш1и1сч* pfipiM UK.tVimi 1>р! ,1Ш! ucriKtf 
тык) 1  J*ta«’4l t'B  1мфт.а1Г.1<ч«04Ч 1|4?>ччтий. -ни  . с т а д  'pr^imuKiUMi! рлйо10 .М1£ ! 1 Ч11, 

WMHtcptiс*и ш тч к  1  ПИ,в штопке Mytpu*. « м т ш сп у ж эа к ч  1тлнфв*,щ«1Г. * :.»u 4HviC *вл*кими*як» 
■- 4 ь ч  сп. •|'Л и СС5С!*|Ц| фирме JV3 га д а т »  ойр*MinCM-RU* прн?р»мч и i и m l set .MhJftJs >• «рож гмЧВММ#
ПСJ I  СТОК» С • ЙЛПЯМЯИ'А* .
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.« У id - * 1^;wf S ; — ЯЧ S  .’Ч S - #н X  я» S  fes.У* f :p£ ^  . ;Й£ •f- Йг Ю£ f-„ м i  F Cii У  йУ у У У у£ .*«* ĵjj ■р-г? .-у, в У У WWW iy яя™  У ;w-w У -да- -j,, i£ Ш Ж в  F Т  У *ч' .Я ш  Р •*о У fS  Ш ts. h i F .№ WWW« Я~Е -~Т-: ■W: WWS w~w ,t~re :«~К ЯдаУ.иГи*вам F ' ф рж: &Г.. » *  . <*К да:w м •тг%. .цЦ, p d ? h :р»чs а~й! ?*■, ЛФ* в •r#j >«*5, згУш:•«$ г - Г У ч Г Г"'.. 5 ? г r ^ .IK r  i г , Wt ■У- d r - Wt у * */■% Чл:.JS m% Г 1 r . i У  1 f  i t l п г а f  AУfefeУ5=нIrf s  Ж

Л1в«
ж:

у .Я ц " id ЯЯ У ?»:Ж 1  |
1  1 WаС ж У ы 5 ж рy.v. У  ; У  1
1 » i . ______ г 7 :1И» z У  Я У' ?«• 'Ш С »S  ; S Ж. ■Л Й : < ; * Tч У X У°кч а—,; й  У да I Sirй m *" Ж. X  У ч да дар-d ~"Щ #  У у S  :B L
:se У  гЯ  2 Я зИ Ж; 5# I У . у  S T У  1 £  ' 5
w  Of: ■т:

Ж -
у  *■ У  jда.; Ж \

Я  ^' Я  I У ;уУ 5 •Я* жИ 1 ■*̂  „Г
X  ж

да: У  • У  Ж  : У  У; да IP~ ^  £r iHE f t : £ f*". V  .1"г X s  ^ «а. да: | У  У  а» 1Cau: - S  md- - i  <r |  f t  ■
y * j l: ■*У«■# ЯЙМК-. 5  Е нУ !igg фйц| У  S F4  Г ::w: ■*!Я; ^  -«й.! У  У  -»!-*• 1 "**■ У  ' '"! j У  ;:{ Щ да 1У  У  за: ;с -  ■» „ '* 4  -  4 , ; ■*— У .  ✓  f  4 ; ■ % F , *7 Ц х .  ^

;?SS*

■ fewУ - У  ^  У в Х  у/  ■ 
Xе  да*: ^  • г  £ - У *  у  ,  у

fefe..«a j в4.У  1 а 1 ,  ! '£S  i ! У  | *5 £ ]ж ж** I Я «■ ш * у  |«4-У У  IУ У  j . г  jУ ,Ч!: | УУ Ж. I У  5 ч -S: У
2"да,
У:p*'У

у
л  ■ |
ш i

У  5■ У  7 |  1**ж и . !
*ш !
fewF  j У 5 I

у  :этг|
s  i  jУ .а  1 5У*- ^  i |У1 * 4  У w  j ;У .: щ as-

г  | j • i й - Г ж



• с * # : ^ f < < ■#gj j

т- *■>*: *!К >»«
1 я 1 g S ■*** * *

;s

— — - — # ! • f  3 Г  1 Г  4 г  3 Ш

— - — “ г  з ■ Г | p  j -г з • - * " m

Г: ^  1 #  4 C 1 ^ 4 W  ;

э* - I m ш а т fS
щ ЕЕ *• У" & ж Ж ж Ш \

1 4 .<**< fas д «я* 2*. «я*- 5 :*~S * * * - *  5 я -  S « я  S -ЯЯГЯ. !
' У -•# г ' j '  У ж я? »s ** :;ssc ■Я? щ  S5 * j  55 a  S*** у.

т  0 e i у ч  S а  а ?*: —  “S *** Я *** aw jit: ** * m
*** ИЧ-к У у ?T ZT г г t r 3 ;

и* «’ J: **Ti, p . ■Ж >; i*T :l
ш
#
ж

г*~л «*г; чГУ, ;?У*. 3 •ГЗ г  3 r  | Г  3 :?г\ ¥ ::. !#У5 #у, m f. ЗУ, ?г, SSSS*. «к*
аяя *як яД :S **& ж #«к *4

¥"4 'STi ht.. s Г  3 d l ■̂*5
-W ■<1 и * т * # * # * т •W i
г  4 н г # ■Г i s i Г з Г  4 =f-4 =Г 3 -Г з Г  3 Г-3 !

а
:яаГ

О  И * f !  s  £  4"» ™" 0 5»- s»i а а
щ > i- . * a  i  wS* jC  %  a*-. к У У

«1 d ? *
з  1
Ц  ^  л

5  >  ^
j* .■<** *

I
И

f  1

У
«

;g
2 L

s  j  ■- - *  
u  *  “s  -
«  5  i  v  
S  ■ E  у  
S  у  ST' v
t S  ' * * 5

у
А
у•Эйй'л-

»“

J J  ^

И
I

У  'г |

ж
ж

м
Ш:

2щ

ж I я?

т

Щ

5 4"
s

3  *?  я
;2| ;®* £~

1 1  

Д  I  У  !

y fу  _ 

1#

У

F
d

i t

5  > ,  3
h  *
■jjjf w

I I
■*w -г» у

1  3 _ |

F

5

S  2
Г i  i

t ,
а  *  у .  
е -  у  J
У  Е *f

<Ti s
г  S  
£  2  
S  Я

1 , *
а  -1 .
С ,  7  J  
4  О  <

ж
X  !
Я  |
з  £  :
g§* **

ЦТ.
i f
ж  х  

:2
f

;5  Е
■S. ■*
V  rs

-X  ь  
^  ^  . 

Т  2

f l
У  * *  |

к  1  1
* f  .g* ! 
:ша: д  
**** Ш

£  е
V  ^

hr

1

V
25 ^  i
ш  Ш

yr:i
S  ,.:•; У .

?  Е s
т
■ .«• i

- 4

s ' -  * «■ "
™  E  £  5

а‘  'а? ^  -Г - :«*•
JS  д  -

•а* 'У  У  !f»
*1 »«i i

ж ж 

J% ж !
$  4

J $  ж
Й. /  1 

J s  У  1 !  1  3  ж. 5  3
’"'*' ш  У —* *Я* У  ^ W-W У  ss“ ..i :**». Ж | * * * Д» У ■-•ЯГ*. У* \ «4 ;sas:

■« j-« — як- т  j jjjjg
з

! £ 1
*f>i ?* !

я) 3  _
яч

*& r-Г 1
Д  ***!

£ ,. ___ д з  s
¥  W

■г §
¥  ¥ i

f  3) -f 4! ^  1
ж W i

Г  41 m b  |
Й  - =
Ш ^  ;
Яг Ше
Ш 0  \ 
ж Й  !

Д ‘
с *  !

£  1  
3  щ

1  S

E  3У  :£.

1 I
я  I

аа,- ^  П !

T 5!
2  Z  ™ '

S  г'й\

Д '  ?

Е  >  F a  j

^  *  X
2  ;  *п .

Ш  арЦ|!

!
”  f  в

#  Jar 4Е?! 
*Т  у  Га !

W  w  1
3  SS -^ !
¥  4
$  У  b i* ! 2

** Ж-. ¥ Д  :2£ гзк*- ! ^  E? feaso:! -- ^  K~»i! *Е *зет*! экк ™ Д ; .«« т- i

g  £
*. М

щ

w  * j  1
j*> \ 

'_,. f *
£■  ~  

w
U  E  ^ у  у *  *г *

d .  S  у» ;

4  S * ^  !
Ь |  W

=  z  ж

Ж %я̂  | 
у : |№ *j ! V,. Т” *’ <йг.!

d  s  i ;
S  ж  .*m*i 
Щ *  2Г*|

£

ш: ; Д  ри ЯЦ; ■j 2  j _ | ж Е* '  -a  ' У

5  1 э > *  2 1 > •  :S Я  я  Я д  w : i ^  у  ^  \ —  Г ,  я f i

-4 ^ 3
*** л~«- ЖЯЖ **** Г З g$% " Г ’ 4  | Г - j





J, 11нф
ра:г1р

>кпра
 оГптч

 о (мы
 икмп

итгн]
 ми.и. t

tmamiw
 % чао

 пикам
и -1 *









£4

м Щ 2 **
* а * жV ^ 7., '■* S  ®г*. У . у ж? ,- ^£■ “ 5 **<

' * г̂-
L  £  ?

j£

М г .»1>**/..>*Ж 2 S  <я# щ

£i
%af

ч\xJ*чг'Г-1
ж
.£
м

Ш &

■я*й£. JX, .4?
& & "т** g - ц itт 5 ^■* ~ У*йяявг '  *  нр .2

я? Г 2Ё. **

Ж. Г?*% ** Шгг «=*:|£ек Г", sir--а̂- *““>•: |шен, Ж  ̂ ^







ж  £ * -
t  к*  W
у  Г *

: £ * .  Р; й  * Л• 4  * • «/  Я
2  т  —
Ж  , *  * 4

■ **■  Г ,  gЖ  j f  * ,■3 ■ й * '* Т
j У Z :  й  % г .1 .. -«* ^  у т^  I  Т: * si£ .«* *». *=£ Ж ж  %  W£ /  у  5“ 2  ;«£ё :S Ж У  *:m  *№ Г  |
i ЭЕ У I T  У :  SSKS

Ж S  г  Ii Ш
Уу У  *&  :£i: W! s i s “  2  f: S 2*i s и •*- -® Г *>j* * ?  s i _ ;,У |sXя У *ет*: WV  я£: О

7 .] w **«- j- оу г ^  >  .Г  J .3» ,“£ . ж 2  ”  - * »Ц У ' 5  & ' / С ?У  **? Ук 2 ” ! * §  Т ж

■ #* 2 • 1  Ж ж
%*■ 1Г £  3*  И~*

X ШX у U
l V

U i Ж d  f  ^ 1j j . « у , s  -  у . жГ  1 j p г- ?
x а а:Й* * s  а  I s У. V“ ■*

2я *£
с  - г  - £  ■ 5  j p .  I S - s .ЗКЖ - "S i  Ж  U *

S* .X4
т in i I l k 4У з г : £  W ш— ~  i n  § ш :Жг ж *  . 4  .** •**е 5  - T У

Же У  w
5 S = 5  X  -=*: S:Й5  к *  Г  - Т■ •% ..•»Я у .

L ;
S - У  ! i t . ~ н

Ш  Уis* ! Г i«sf *  у.. V I f : У  ^3# j • У а  & * Г !::: У ________________ s г . ,  iу  ^ ; S -  s ;- f  |»*■ i W  ^У  у У  1
Z j  •;Ж ( ^ _____Л

S  ^ >  
х  ж

Ы  - Й
Ж
i *  \ 
* *  !V  5 !i f -  ,|й*.

< £  3
^  | i
й  - !  5 W £Х |j-.; g * “ W ч»: .—  !£■* 3>- .  £ W  > . жг*ё :»*; -

< f  1



3 J  Примерный ндам лнстронкк плотна пси Д )
Примерный план таезронкн и юшадки Л') i IV, проволпквчо я рамках 1 ИД, прел с ] .пг| сн и приложении X" К к пае нашему Тому 1 О М

3.41 рсбоваиия к составе ткенер т ша\ i рукиКоличественный состав. ткепериюй труппы определяется обрлчо!шсх1ьпон орпшиацнен, исходя и» числа сдающих одновременно Д  ) ооучанчцнхея, Один *кепер1 должен имен, зииммжноеть оценить реп плана выполнения обучающимися одаинн в полной мерс созлаено критериям оценивания.Количество ’кенерюв Д ')  вне етпеимоези от вида апесиш нн. уровня Д  > нрелс Iантенн в зашице Д Ь1 j ,

*5

Таблица >s 11Viaкгималыше мм-поКол-В© рабочих чесл m'»v чаюшиг ей- Кол-во же пер тойи 1ШД > у части и ков Л ) (они* времени о  в ЦПЛ ))(отовременно в НМЛ )?1 1 %Д Д X
% з X4 4 5 I
■Щ 5 |
Ь «V X
i *$ гк :Ч X
Я ч |1» 10 Xи 11 гi: 12 х ,
п 1> 414 14 415 15 4Н« 10 417 Г ...................... 5 ..... !IX 15 519 10 520 20 §• ......  ..... ..•* ............  \Л 2! ьVI- г*» ь
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24 24 h
2% 25



3,5 Инструкция по 1 смотке датопасквг*it
L ( >бшие требования 1н» техникебезопасностия охране труда,К выполнению мектрогазоеварочных работ лопасканлтея участники, прошедшие инструктаж по охране труда. нс имеющие ^ччивонокаашш но состоянию здоровья Соблюдать требовании инструкции .кеатултлпии применяемою пектротазоеварочното оСнтруловатшя, соблюдать хрсНлчцншя настоящей штетруктшн, оххлюдагь требования к «келлуатлнии оборудования, 2 Требования но конике безоштеноети и охране труда перед началом работыПроверить свои» рабочую одежду, рукавицы, спей- обувь и друтне средства пн л ивн, ту ал ыюн сш ш ш  Падегь спецодежду и елец, обувь. Проверти в свое paw чес место, убрать ненужные детали н титовки. Подюювтпъ к работе необходнхтын инструмент, приспособления и убедиться в н\ ненравноеiи. iipoверить исправность вентидяцпотшых установок нулем и\ пробного включения- Проверить изоляцию всех проводов. по которым проходит ток Проверить заземлениеоборудования "Запрещается класть на оборудование, ннетру мент, приспособления н друз ие предмет таИ Требовання но технике б стон лености и охране труда во время работы. Содержать рабочее место в. чистоте н порядке, Использовать средства (И З. Соблюдать правила женлуаташш оборудования, механизмов и инструментов, не нодверкш. их механическим ударам, не допускать падении Для исключения повреждения и я» тяпни при передвижении на рабочем месте следить, чтобы кабель ттп за что не да цеплялся, Сварочным кабель при выполнении сварочных работ не наматывать на руку я разбрасывать в нотах При работе е УШ М , пектротшетрумент держать двумя руками Не использовать мсюроннетрчченг без защитною кожуха Металлические заготовки не брать голыми руками, только ш перчатках либо использовать специальным инструмент. Проверить наДёжт1оеть фиксация метатличееких



элементов при сборке и сварке, Нс нроитводкп» ikvu отовптедьные р а б о т  сварку деталей на весу,4 Требования но технике беложвлюеш н охране труда в аварийных ситуацияхПри обнаружении неисправное!н в работе декл пн веских уетронеп», находящихся ио/ныпряженнемОювьтшенноч! нч нагреве, поя в юння искрения, папаха гари, щдымденмяк следуci немедленно сообщить о случившемся »кспср1ум Выполнение задания продолжи!ь только после устранения во шикшей неисправное! н В с. тучае во чппкновския плохо! о самому вс i ни я иди получения i ракеты сообщить m3 лом жепергу, При Гйгшикноваши пожара необходимо немедленно оповестить женергл, При последующем: ру щитки событии следует ру поводе J вшш вся у кл u h инм жеперг».5- Требования но технике безопасности я охране труда но окончании работы-.Приведи в порядок рабочее меси» Огкдкчиль инструмент и оборудование от се ] и, лакрыть i адовы н бал юн. сброс шь осшочное да алей не в редукторе.Opi а и и т т или i! ы е i р Ыж ванин:1, Гехннческлй! жеиерт иод подпись знакомит главного •ксперта. членов же перл ной группы, обучающихся е требованиями охраны труда н безопасности производства2 Все учаешнкн Д 1  должны соблюдать установленные требования но охране ipy.ia к про и цюдетвелшой бе атласное пт выполнять указания техническою .жсперт а т* соблюдению укачанных требований



3,6 Обрати таланни
Задание Д’ ) представляет cow» еочешше молулёй к шшсимостн о\ вида ,п пол а пни иг уровня Д'З, Продолжительность выполнений каждого модуля задания представлена в Таблице .% 12 , Таб ища,Ns 12Номер TI нлммпювяннг МНЛС.1В Ы 1ЯШ1Я Вид агтгетянин уровень 

Л  > Про |П 1ЖЯГТСЛЫ10С1Ь выполнения модуля ыланняМи ]' н. У 1 ИШ!Ч НК ННС ич и шанин- н.ныч 
1, Гч.рк.чмы\ ОГК'р.ШНН перед сваркой и *шнтро и- спорныхvoe пшениц HA, i ИД Д Т ВУ J НА Л .Т ЛУ iiuimpiuimt.is часты 1 Ч он мни
Модуль X 2 Выпч шейкеручной ледовой е варен ишгынк.г резм)И инншичкч [НЧфЫШЧ' ,.к к tp> юч I пч вы А <ру i ГИД Д Т ЬУ, 1 и \ д т цу гмняарнантая чаитл 1 ч ТО мни
Модуль X ?. Выполнение частично чсчнин тровашюн сварки (наплавки) ала» клшем т о  выбору Т

.1 И Д ,1 > НУ (ннтирнлнпыч часть) I Ч (И) МИН
Текст обраша латания:

Мо тудь Дг I:Выполнение, по и отопите наше. строчных операций перед сваркой н контроль сварных соединений Вид ai тегтацнн/у ровень Д ):НА, ГИА Л ) ЬУ, I НА ДЭ НУ Шнварнаниш часть}Задание: Участнику необходимо выполнить титотошпедьмые, сборочные операции перед сваркой и контроль сварных соединений,ПОД) от овить рабочее месит (сварочный гюсi ) к вынолиеннюсборки • 1сгален Проверить наличие необходимого инструмент, оборудования, приспособлений



Сборку изделии необходимо выполнить сое л вс но треоованиям чертежа н техно iотчее кой корна.Образец КС Г  S : 1, Стыковое еос шнение пластин будет состоять т  утлсроднсгон стали: двух деталей, каждая толщиной Н> мм. длинной 200 мм. шириной loti мм. СО СКОСОМ кромки 25 лОбратен КСЧ St 2. Тавровое соединение пластин будет еоеюять мл 
\1 леродиеюн еj иди двух, деталей, каждая толщиной Ш мм. длиной 200 мм. шириной НШ м\ьКонгродмпаеобратны подимавлившотея. отбираются на прихватках Ш  (РД) способом,1(еобхоличые приложения: Чертеж (приложение S t 1S. техиоло!нчеекая карта (приложение S t 2) Мода л ь Дг 2:Выполнение руиной душной сварки {наплавка, резка) плавящимся покрытымПС КТрОДОМ (но выбору IВид а пес i я пн и Ч решен ь Д кГИД ДД ЬУ. I ПД ДД НУ (инвариантная часть) - Задание: Учасшнку необходимо выполнить ручную дуювук» сварку плавя ИИ! МСЯ УОКрЫ IUM TICK I родом.Подготовить рабочее место {сварочным пои) к выполнению сборки деталей н сварки, Проверить наличие необходимого инструмента, обору до ван и я, й рис 11 осгюд спи».Проверить работоспособность сварочного оборудования. Последовательное гь тюлк.почеиия источника шпанпя в соответствии е шктрукцнен по *ксндуатации Проверка не тоет нос in и ло ляпин.Сборку и сварку изделий необходимо выполнить согласно ] ребе ванн я*1 чертежа и криологической карпаОоралец КСЧ St L. ( паковое соединение п теши бу дет состоять ил у|лероднетой стали двух деталей, каждая толщиной 10 мхи длинной 2W мхе.



ширинок 1<и) мм, U ' СКОСОМ кромки 25 , Ш»Ы СТЫКОВОЮ соединения Должны быть выполнены в ipu СЛОЯ (Корнс&ОЙ, заполняющий Н об 1КТМ1ЮЧИЫЙ),С)ора sen !\Ч С Хз 2, Тавровое соединение пластин будет етхловть ш  Vi теродиеюн стали двух легален, каждая ю. (шиной Ш мм. длиной 2(Ш мм. шириной ИМ» мм Швы тавровою соединения должны быть выношены в два 
С юя (корневой Я о о Ш ТШ ВО ЧН Ы ТТ)Кош рольные образцы подымав шваютея. собираются на прихватках и свариваются 111(РД}способом.Необходимые приложения Чертеж (при ложен не Xs л),тех (тол от ическая карта (приложение X? 4%

Модуль Xt 3:Выполнение частично мсханизнровашюп сварки (наплавки) плавлением (но(набору)
Вид агтесгашти/у ровенъ Д'):1 ПД . D  i !У (инвариантная часть}Задание: Участнику необходимо выводишь частично механизированную сварку плавлениемПолтотовтоь раГчтчее меею (еварочшай носи к выполнению сборки и сварки детален. Проверить наличие необходимою инструмента, оборудования, присное* биений,(IpoBcpim* раСчмоепоеобноет ь емрочною оборудования Иоелелсиительносп. подключения иеючтшка питании в соответствии с ннсгруишен но *кепл> атаиин 1 Гровер к а целостности и юдяпниСборку и сварку изделий необходимо выполнить согласно требованиям чертежа н течнодогачеекой карпаОбразец КУС Хг I = С т ыковот о соединения ты \з терцдиеюй стал и б)дул состоять из двух труб, каждая юлщинон К мм, диаметром 114 мм.



42длиной 75 мм. со скосом кромки 30s, Швы стыковою соединения должны быть выполнены » I рн сдоя | корне ВО {|. 3J!lU. шяюш.ий й облицовочный IКошродьнысобрашы подго1лв;швл.нмея, собираются на прихватках и свариваются 135 (Ml П епоеобом-I кч*б\я,шмыс при ю*ения Чертеж (при.юженне 76'51 кчно нч ическая карта (при юженис У<: О).
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При юление ЛМ ? к Тому 1 оцсночныч материалов
Рекомендации по формированию вариативной части КОД,Варнапивной часгн ш танин и критериев оценивания для Д > НУ

{>ир,ги»в.нс,1ьиая оргашвлция при необходимости самостоятельно формирует содержание вариативной часгн КОД, парна шиной часш задания и критериев оценивания для ДО НУ на основе квалификационных гребмашш. чаяндешшх органа нациями. работолатедями, даннгсрссованпымн в поди чинке кадров еоответсгвл кнцен квалификации, в том числе яв лятошимнея стороной дот овора о секвой форме реал и :ашш образовательных программ н (иди! дошвора о тфакшчеекой поднповке обучж>ш.н\ея,При формировании содержания вариативной части КОД для ДМ МУ рекомендуется iiemviKJoBai ь ннжеелелуьчине формы ТаблицИнформация о продолжительности Д ‘> профильного уровня с учетом вариативной часш формируемся по форме еотлаено кн"», пшеМ* 1 1,

%

Таблица Хг IЛ
Вне

апсгтяняи
> pantm, i ) ( ОСI ЛИВИЯ Ч ЯС11.

код
(ниварвавшан 

парна lEiBHли часть}

Про 1смж1нг.и.иог п, Д )  
(не Со.тсч*}

1 н д профи. ШШН ТРвак>ц1кч и, 
нинлрниншои и 

мризпивной частей

0:00
ЩНХк> 1 X Е<вН* IM tO i >и 

1 р 1, | - j  §  дс т р<»ш иичеемтт 
4 4i "I. ■

Содержательная структура вариативной части КОД для ДО НУ (км  л н ф и к д 11 но ни ые требования раГчиодадслей! формируется по форме согласно таблице Хс 1,2,
Таб шцаМ' М2
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Iltpf’iCHJ. 
«ценная i'll Ш

OK. ПК

Перечень ош'иинж'чш.И:ЯШ4№№Н
(ираклячеек»! и опыта) |

1
1Распределение бал юн по крhi ериям оценивания л т ДД IIV (вариативнаячасть) в рамках 1 ИЛ о сущее шляется по форме сот таено таблице Л? 4 ,ЛТаблица Л? 1Л

.V* 
я п Моту и, и | а и нм Кртерии oHiiiiHummi Каллы

U i
lljit
0.110

Н( 1 1 (1 (народ 1 inuist* час! ь КЛ), 1) 20.Й0

При формировании вариативной части К О Д ;™  ДД НУ в части перечня оборудования к оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитании рекпмендилея иеноисшить форму табшша Д  30 Тома 1 ОМПри формировании вариативной части КОД для ДД НУ примерный план аде тройки площадки при необходимости может быть дополнен объектами Учебво ч ipoiп водст вен тюй инфраетруклуры, необхо.шмон для «наполнения вариантной ыдання ДД НУ. рачрлГшываемон обрлдоиа тельной орт аники шей е > частисм работодателейВариативная часть штния ДД НУ формируется по форме согласно таблице У? 3 4, Таблица $<: 1,4Няингноняние молу ли та иния ilj>0 |иЛЖНИММН1СП.выполнения чнлулн та 1 я II и я Ви 1 ;и нчмаиии'лрОАСПЬ Л 1Мололи мл дни я Пашки с тадч ш ■Уидние уол> та. /щм иишия ДЖУ Варил тинная, яде и, КО, | !
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